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型      式 参考ブレーカ容量備        考名      称品番

1 鉄筋自動切断機 1 材料台両面

1

1

1

追加コンベア

供給装置

鉄筋自動曲装置

供給装置

鉄筋自動曲装置

１００Ａ

型      式 参考ブレーカ容量備        考名      称品番

1鉄筋自動切断機

主筋自動曲装置 1

細物加工ヤード 太物加工ヤード

１００Ａ

8.23 kw

エアコンプレッサ含

エアコンプレッサ含 ６０Ａ

月産３０００ton加工ライン

鉄筋加工場機種リスト

1

鉄筋曲機 3.7  kw

台数 モータ容量 台数 モータ容量

TFC-MAV（8×9）

TLC -M（9.4 5m）

1TS- V（6m） 0.75 kw ２０Ａ

BSI-16Y3-UV（6m） 4.55 kw

T S- V（8m） 0.75 kw

３０Ａ

２０Ａ

TBS-13-6-NCV（8m） 7.5  kW

8.05 kW

５０Ａエアコンプレッサ含

エアコンプレッサ含

1エアコンプレッサ

製品搬送コンベア

5.5  kw

0.4  kw 各１５Ａ

鉄筋曲機 1.5  kw

1.5  kw

1

1

1

2.2  kw

５０Ａ

３０Ａ

３０Ａ

３０Ａ

補助タンク付パッケージタイプ

TCS -550 5 .5m

0.75 kW

鉄筋自動切断機 CS- 122HBV（6×7）  5.65 kW ６０Ａ

段筋曲機 B-2 2-HW

B -2 5-D

B -1 6-DA鉄筋曲機

2

2

4

1

1

鉄筋自動曲装置 1

鉄筋自動切断機

追加コンベア

供給装置

1

1.5  kw
１００Ａ

材料台両面12.45 kwT FC -LAV（10×10）

TLC -L（9.4 5m）

TS- V（10m） 0.75 kw

T BS -25-NC4RV（10m）

２０Ａ

５０Ａ12.55 kw

1.5  kw1 ３０Ａ1.5  kw1 ３０Ａ

1エアコンプレッサ 7.5  kw ７５Ａ補助タンク付パッケージタイプ

1鉄筋自動切断機 ７５Ａ8.55 kw エアコンプレッサ含 MC-51W付

2鉄筋切曲装置 エアコンプレッサ含20.9  kw ７５Ａ

TFC- 300SSV（12×12） 21.25 kw

BSI- 41Y4-V（12m）

鉄筋自動曲装置 1TBS- 25-NC4R V（10m） ５０Ａ12.55 kw

1鉄筋自動切断機 CS-1 85HBV（8×9） ７５Ａ8.55 kw エアコンプレッサ含 MC-51W付

B-40 SⅡ

B-52 S鉄筋曲機

1

7.5  kw

５０Ａ

６０Ａ

7

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

8

9 エアコンプレッサ含 MC-41付

2

円曲機 R-2 2

総モータ容量　　198．43kW

2鉄筋切曲装置 エアコンプレッサ含20.9  kw ７５Ａ21

TBC -16RBⅡV（9m）

TBC -16RBⅡV（9m逆仕様）

CS- 185HBV（8×9逆仕様）

22

23

24

25

26

27


